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® Vorrichtung zum Extrudieren eines doppelwandlgen Kunststoffrohres, 



@ Bei einer Vorrichtung zum Extrudieren eines 
doppelwandlgen Kunststoffrohres aus einenn nur von 
einem Extruder gespeisten, geraden Schnnelzestronn 
ist der diesen Schmelzestrom in zwei koaxiaie 
rohrformige Schnnelzestrome tellende Hohldorn (7) 
mlt Hilfe der Stege des den innendorn (6) tragenden 
Dornhalters (3) gehalten und fixiert. 
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Vorrlchtung zum Extrudieren eines doppelwandigen Kunststoffrohres 



Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung 
zum Extrudieren eines doppelwandigen Kunststof- 
frohres mit den Merkmalen des Oberbegriffs des 
Anspruchs 1 . 

Doppelwandige Kunststoffrohre werden in stel- 
gendem Made eingesetzt. So werden beispiels- 
weise derartige Rohre, be! denen das auBere Rohr 
in gewissen Abstanden auf das innere Rohr durch 
entsprechende Sicken abgestutzt ist und auch ge- 
wellt sein kann, als Isolierrohre verwendet. Auch 
werden Rohre mit glattem Innenrohr und in Um- 
fangsrichtung gewellter Aufienwand vielfach als Ab- 
fiuflrohre und Dranagerohre eingesetzt. 

Bel der Herstellung derartiger Doppelwan- 
drohre hat man bisher Extrusionsanordnungen mit 
zwei Extrudern verwendet, wobei ein "gerader" Ex- 
truder das Innenrohr extrudierte und ein zweiter 
Extruder mit einem die Duse des ersten Extruders 
umgebenden Querspritzkopf vorgesehen war, mit 
dessen Hiife urn das Innenrohr herum das 
Aufienrohr extrudiert wurde. Die spatere Einbrin- 
gung der Querwellung in das noch weiche 
AuCenrohr erfolgt mitteis ublicher, fur diesen 
Zweck allgemein bekannter Vorrichtungen. 

"Die bekannten Extrusionsvorrichtungen arbeite- 
ten einwandfrel. Sie haben jedoch den wesentli- 
chen Nachteil. dafl wegen der erforderlichen zwei 
Extruder der Aufwand aufierordentlich hoch Ist. Des 
weiteren war bei den Zwei-Extruder-Einrichtungen 
zum Erzeugen von Doppelwandrohren das. 
SchlieBen des vom Querextruder kommenden 
Kunststoffstranges im Querspritzkopf schwierig, da 
im Schiie/Jbereich Inhomogenitaten entstehen kon- 
nten, weiche die Festigkeit des fertigen 
Aufienrohres beeintrachtigten. 

Diese Nachteile der bekannten Einrichtungen 
mit Coextrusionskopf werden durch. eine Extru- 
sionsvorrichtung gemaB der AT-PS 374 737 besei- 
tigt. weiche die Merkmale des Oberbegriffs des 
Anspruchs 1 aufweist. Bei dieser Vorrichtung ist 
nur noch ein Extruder erforderlich, der einen gera- 
den Extrusionskopf aufweist, also einen Extrusions- 
kopf, dessen Achse mit der Achse des Extruders 
zusammenfallt. Zur Erzeugung zweier konzentrt- 
scher Kunststoffstrome ist bei der bekannten Vor- 
richtung in dem Bereich des Schmelzekanals, in 
v/elchem der hier zur Unterscheidung als Innendorn 
bezeichnete Dorn der Extrusionsduse und auch der 
Dusenkanal im wesentiichen zylindrisch verlaufen, 
ein rohrformiger Hohldorn vorgesehen, der mit sei- 
"her kreisformigen strom'aufwarts gefichteten Kante' 
den ankommenden Kunststoffstrom in zwei 
konzentrische Strome teilt, die durch den Hohldorn 
voneinander getrennt den ebenfalis konzentrischen 
Dusenoffnungen zustromen. Das Problem der Hal- 



terung des Hohldorns ist bei der aus der AT-PS 
bekannten Vorrichtung dadurch gelost, dafi, so wie 
zum Halten des Innendorns ein Dornhalter mit radi- 
al nach innen ragenden Haltestegen vorgesehen 

5 ist weiche den Innendorn in seinem verdickten 
Anfangsbereich halten, ebenfalis vom Mantel der 
Duse her Stege radial nach innen ragen, weiche 
den Hohldorn nahe seines stromaufwarts befindli- 
chen Endes von auflen her halten. 

10 Diese im Prinzip einleuchtende Konstruktion 
bedingt In der Praxis erhebiiche Schwierigkeiten, 
da der Hohidornhalter sowohl mit dem 
DGsenmantel als auch mit dem Zwischendorn in 
einem Stuck ausgebildet ist Dadurch wird die Kon- 

75 struktion kompliziert und aufwendig und das Aus- 
wechseln des Dusenmantels zwingt auch zum Aus- 
wechsein des Hohldorns und umgekehrt. 

Der Erfindung will diese Mangel vermeiden. 
Insbesondere will sie eine Vorrichtung mit den 

20 fvlerkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1 - 
schaffen, weiche sich durch einfachen Aufbau und 
damit geringen Herstellungsaufwand und leichte 
Auswechselbarkeit der Dornanordnung und des 
Dusenmantels unabhangig voneinander auszeich- 

25 net. 

GemaB der Erfindung wird. dies dadurch er- 
reicht, dafi der Hohldorn sich axial vom Dornhalter 
bis zu den Dusenoffnungen erstreckt und vom 
Dornhalter getragen ist. Auf diese Weise konnen 

30 der Innendom und der Hohldorn zusammen mit 
dem Dornhalter eine Bnheit bilden, wobei sich die 
zusatziichen Elemente zum Halten des Hohldorns 
auf entsprechende Verbindungseiemente zwischen 
dem DornhaltiBr und dem Hohldorn beschranken. 

35 Da gesonderte Stege zum Halten des Hohldorns 
nicht mehr erforderlich sind, entfallt auch der durch 
diese Stege verursachte erhohte 
Stromungswiderstand im Schmeizekanal fur das 
AuBenrohr und es entfallen auch die Storungen 

40 dieser Stromung, die durch Stege nun einmal un- 
vermeidbar verursacht werden. Wie die Zeichnung 
zeigt. kann der Aufbau eines Extrusionskopf es nach 
der Erfindung sehr einfach sein. Innendorn, Hohl- 
dorn und Dornhalter sind relativ zueinander zen- 

45 triert und bilden eine geschlossene Einheit, deren 
drei Elemente leicht unabhangig voneinander aus- 
wechselbar ausgebildet sein konnen. 

Die Vorrichtung nach- der Erfindung eignet sich 
naturgemaC in erster Linie fur die Extrusion 

50 thermoplastischer Kunststoffe, wie insbesondere 
PVC Oder PE oder deren Mischpolymerisate. " ~ 
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Die Vorrichtung nach der Erfindung kann auch 
zusammen mit einem Querspritzkopf zur Erzeu- 
gung eines dritten aufieren Rohres ausgebildet 
sein, wenn ein Rohr mit dreitacher Wandung er- 
zeugt werden soli. 

Da erhebliche Axialkrafte auf den Hohldorn wir- 
ken k5nnen, muC dieser fest nnit dem Dornhalter 
verbunden sein. So kann der Hohidom beispiels- 
weise mittels eines Kragens in eine komplementare 
Nut des Dornhalters bzw. der Stege des Dornhal- 
ters ragen und dort durch Hartloten befestigt sein. 
Der Hohldorn kann ferner beispielsweise auch an 
seinem dornhalterseitigen Ende radial nach aui3en 
ragende Arme aufweisen, die jeweils nrirt den stro- 
mabwartsliegenden Enden der Stege des Dornhal- 
ters fiuchten und diese verlangern und zusammen 
mit dem aufleren ringformigen Bereich des Dorn- 
halters beispielsweise von eInem Haltering fur den, 
Dornhalter gegen diesen gespannt und an diesem 
gehalten werden. 

Bevorzugt ist jedoch der Zwischendorn mit dem 
Dornhalter verschraubt. Die Verschraubung wird 
dabei vorzugsweise wiederum nicht durch einzelne 
Schrauben, sondern durch ein in Bezug auf die • 
. Dornanordnung kbnzen trisches Gewinde bewirkt. 
Eine solche Verbindung ist einfach. kann hohe 
Krafte aufnehmen und kann durch Ausbildung ents- 
prechender Schultern zugleich der Zentrierung des 
Hohldorns relativ zum Dornhalter und damit auch 
relativ zum Innendorn dienen. 

Wenn auch der Dornhalter und der Innendorn 
dem Grunde nach aus einem Stuck gefertigt sein 
konnen, wIrd es bevorzugt. da/J der Dornhalter ein 
gesondertes .ringformiges Bauteil ist, an welchem 
der Innendorn gesondert losbar befestigt ist 

Im einfachsten Falle erstrecken sich die Stege 
des Dornhalters durch den Schmeizekanal zum In- 
nendorn lediglich in Form jeweils in einer Axiale- 
bene verlaufender Stege. Hierbei werden jedoch 
relativ viele Stege benotigt. will man eine ausrei- 
chend sichere Befestigung des Hohldorns am 
Dornhalter erreichen. Gema/J einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung wird daher die Aus- 
bildung so getroffen, daC die Durchstromoffnungen 
zwischen den Stegea des Dornhalters zwar ein- 
strofTiseitig die ganze radiale Erstreckung des Sch- 
melzekanals einnehmen. sich aber dann abwech- 
selnd radial nach aufien und innen zur Ab- 
stromseite des Dornhalters hin auf weniger als die 
halbe radiale Erstreckung des Schmelzekanals 
verjungen unter gieichzeitiger Verbreiterung in Um- 
tangsrichtung, so da/J abstromseitig etwa in der 
radialen Mitte des Schmelzekanals am Dornhalter 
- ein rundem- laufender Ring stehen bleibt.- an -w.e!._ 
chem der Zwischendorn befestigt ist. Auf diese 
Weise hat. wenn man einmal annimmt, 6afi die 
radiale Erstreckung des erwahnten Ringes etwa 
gleich einem Drittel der radialen Erstreckung des 



Schmelzekanals ist, jede Einstromoffnung in den 
Dornhalterbereich zwischen den Stegen desselben 
zwar die voile radiale Erstreckung des Schmelzeka- 
nals im EInstrombereich, jedoch nur eine relativ 
5 geringe Erstreckung in Umfangsrichtung. Im Aus- 
trittsbereich ist dafur jedoch jede der Durch- 
trlttsoffnungen in Umfangsrichtung auf fast das 
Doppelte erweitert; wobei jedoch die Erstreckung in 
Radialrichtung auf etwa in Drittel reduziert ist. Auf 
70 diese Weise wird hier eine gewisse Be- 
schleunigung der Stromung erreicht, die man aber 
durch entsprechendes Anwachsen der radialen Er- 
streckung des Schmelzekanals im Bereich des 
Dornhalters von dessen Einstromseite. zu dessen 
75 Ausstromseite hin kompensieren kann. Bei dieser 
Konstruktion uberlappen sich also die Austrtttsbe- 
reiche der Durchtrittsoffnungen fur die Schmeize 
durch deh Dornhalter in Umfangsrichtung. Diese 
relativ schwierig erscheinende Dornhalterkonstruk- 
20 tion ist verhaltnismaflig einfach im 
• Feingufiverfahren herstellbar. Dem Grunde nach ist 
aber auch ein Ausfrasen der Durchstromoffnungen 
moglich, wobei dann allerdings Nacharbeit notwen- 
dig wird, wenn Kanten vermieden werden sollen. 
25 Gema/3 einer vorteilhaften Weiterbildung der 
Erfindung ist der Dornhalter mit dem Hohldorn mit- 
tels eines gewindetragenden Kragens verschraubt. 
Bevorzugt ragt dieser Kragen vom Ring ab. Diese . 
Ausbildung ist einfach herstellbar und eriaubt die 
30 Aufnahme und ObertrSgung hoher Krafte. 

GemaJS einer weiteren vorteilhaften Weiterbi!- 
dung.der Erfindung ist der Hohldorn wenigstens auf 
dem Gro/3teil seiner Lange von zwei kqnzentri- 
schen Hulsen gebildet. deren au/Jere mit einem 
35 Au/3engewinde des Kragens und deren innere mit 
einem Innengewinde des Kragens verschraubt ist. 
Das erieichtert die Anbringung des Gewindes am 
Hohldorn erhebiich. Ferner konnen auf diese Weise 
auch kompliziert geformte Kanale als Nuten im 
40 inneren des Hohldorns vorgesehen werden, durch 
, ■ welche Drucklutt, Stutzluft Oder ein anderes Gas 
zu-bzw. abgeleitet werden kann, wie das bei der 
Erzeugung von Doppelwandrohren mit geweilter 
Au/3enwand ertorderlich sein kann. 
45 Die Gaszu-und Abfuhr und auch die Wellung 

des Aui3enrohres sind nicht Gegenstand der vorlie- 
genden Erfindung. Sie sind hier daher nicht naher 
■ eriautert. Sie konnen beispielsweise gema/3 der 
DE-PS 24 03 618 ausgebildet sein. 
50 Der Innendorn weist gema/3 einer vorteilhaften 
Weiterbildung der Erfindung einen sich im wesent- 
lichen stromaufwarts des Dornhalters erstrecken- 
den Zulaufteil und einen sich im wesentlichen stro- 
mabwarts. des. Dornh_alters erstreckenden Haupttetl^ 
55 auf, wobei beide Telle auf den Dornhalter ab- 
gestutzt und zentriert und gegeneinander gespannt 
sind. 
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Nachfolgend ist die bevorzugte 
Ausfuhrungsform der Erfindung als eriautemdes 
Beispiel anhand der beigefugten, zum Tail - 
schematischen Zeichnungen beschrieben. 

Figur 3 zeigt einen Axialschnitt durch den 
Extrusionskopf einer Vorrichtung nach der Erfin- 
dung, wobei der Bnfachheit hafber die untere. 
Halfte unter der Mitteliinie nicht dargestellt Ist 

Figur 2 zeigt in gegenuber Figur 1 ver- 
grofiertem Mai3stab einen Axialschnitt durch den 
Dornhalter, 

Figur 3 zeigt die Ansicht yon links aut Figur 

2. 

Figur 4 zeigt noch einmal die obere Kalfte 
von Fi^ur 3, wobei jedoch der Ubersichtlichkeit 
halber alle unsichtbaren Kanten mit Ausnahme der 
unsichtbaren Kanten fur einen Luftzufuhrungskanai 
und der die Durchstromkanale durch den Dornhal- 
ter begrenzenden unsichtbaren Kanten nicht ge- 
zeigt sind. 

Der in den Zeichnungen gezeigte, in seiner 
Gesamtheit nur in Figur 1 gezeigte Extrusionskopf 
besteht im wesentlichen aus einem Adapterstiick 1 
das mit seiner in Figur 1 linken Stirnflache 2 gegen 
die entsprechende Stirnflache eines Schneckenex- 
truders geflansCht ist, einem Dusenmantel 4, der 
mittels eines von angedeuteten Schrauben am 
aufieren Bereich des Dornhalters 3 befestigten 
Spannringes 5 gegen den Dornhalter und damit 
auch gegen das Adapterstuck festgespannt ist ein- 
em vom Dornhalter abragenden Innendorn 6 und 
einem innerhalb des Dusenmantels 4 koaxial zum , 
Innendorn 6 verlaufenden Hohldorn 7, welcher den 
im Prinzip rohrformigen Schmelzekanal 8 stro- 
mabwarts des Dornhalters in zwei konzentrische 
Schmelzekanale 9 und 10 teilt aus deren in Figur 
1 rechten Enden die Kunststoffschmelzestrange zur 
Bildung der beiden konzentrischen Rohre austre- 
ten. 

Dem beschriebenen Extrusionskopf konnen 
entsprechende Verarbeitungselemente wie z.B. 
Korrugierwerkzeuge fur das AuiSenrohr nachge- 
schaltet sein. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich. erstreckt 
sich der Hohldorn 7 vom Dornhalter 3 bis zu den 
Dusenaustrittsoffnungen 25 und 26. Der Schmelze- 
kanal 8, der bei seinem Eintritt in den Kopf noch 
einen relativ geringen Durchmesser hat, erweitert 
seinen Durchmesser dann zunachst stark, da in 
ihm ja auch noch die Dornanordnung untergebracht 
sein mu/3 und ferner der Stromungsquerschhitt im 
Bereich des Dornhalters wegen der diesen Quer- 
schnitt verringernden den Dom tragenden Siege 18 
- des Dornhalters vergrofiert. sein muC. Stromabwarts 
des Domhalters 3 verringert sich dann nicht nur 
der Durchmesser des Innendorns 6 und auch der 
des. Hohldorns 7. sondern auch der des 
Dusenmantels 4. An diesen Verjungungsbereich - 
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schlieflt. wie aus Figur 1 ersichtlich, ein relativ 
ianger Bereich mit zylindrischer. koaxialer Ausbil- 
dung der beiden Schmelzekanale 9 und 10 an, die 
sogenannte Bugelstrecke. Dieser folgt wieder ein 

5 kurzer Endbereich.beider Schmelzekanale, in dem 
der mittlere Durchmesser dieser Kanale wieder 
vergro/3ert wird. Dadurch wird eine Resttendenz 
der ja auch in flussigem Zustand elastischen Sch- 
melze. sich wieder auf einen groBeren Durchmes- 

70 ser 'auszudehnen, ausgeglichen. 

Der Dornhalter 3 ist mittels nur schematisch 
angedeuteter Schrauben 12 gegen das Adap- 
terstuck gespannt Er kann gegen dieses form- 
schlussig zentriert sein. Oder aber auch durch ents- 

75 prechendes Einstellen und Justieren der Lage des 
Dornhalters. 

Der Dornhalter 3 hat im Prinzip die Form eines 
Ringes mit parallelen Stirnflachen, wobei die in . 
Bezug auf den Schmelzestrom stromabwarts lie- 
20 gende Stirnflache einen Kragen 14 tragt. der 
sowohl auf seiner radial inneren als auch seiner 
radial aufieren Seite wie aus Figur 2 ersichtlich mit 
Gewinde versehen ist, auf welches die beiden koa- 
xialen Teile 7a und 7b des Hohldorns 7 jeweils, wie 
25 aus Figur 1 ersichtlich. aufgeschraubt sind. Urn 
eine einwandfreie Zentrierung der beiden Teile des ^ 
Hohldorns 7 zu gewahrleisten. kann der Kragen 14 
■ in Figur 2 belspielsweise rechts noch eine kurze 
gewindefreie Verlangerung tragen, gegen welche 
30 entsprechende Innenflachen der beiden Teile des 
Hohldorns dann zentrierend aniiegen. - 

Bei 15 sind -Durchgangslocher fur 
Befestigungsschrauben "27 gezeichnet. 
• Zwischen den beiden Stirnflachen des Dornhal- 
35 ters 3 verlaufen, wie am besten aus Figur 2 ersicht- 
lich, abwechselnd radial nach au0en und nach in- 
nen geneigte Durchstromkanale 16 bzw.. 17. Zwi- 
schen den Durchstromkanalen erstrecken sich 
jeweils die Stege 18, die im Einstrombereich des 
40 Dornhalters im wesentlichen radial verlaufen, sich 
danach jedoch verwinden, da sich, wie am besten 
aus Figur 4 ersichtlich, die in Stromungsrichtung 
radia! nach innen geneigt verlaufenden Durch- 
stromoffnungen 17 in Umfangsrichtung auf fast das 
45 Doppelte verbreitern, so da/3 die Austrittsofrnung 
dieser Kanale. die bei 17a in Figur 4 gezeigte 
Kontur aufweist In gleichem Sinne verbreitern sich 
die nach auSen in Stromungsrichtung geneigt ver- 
laufenden Durchstromkanale 16 auf das Doppelte. 
50 so da/3 deren Austrittsoffnungen die in Figur 4 zum 
. Teii sichtbare, zum Teil nur strichpunktiert ange- 
deutete Kontur 18a aufweisen. 

Wie ebenfalls am* besten aus Figur 4 ersicht- 
__ Jich, Jjberlappen sich_ die Austrittsbereiche der 
55 Kanale 16 ,und 17 urn ein erhebliches Mail, um die 
Verringerung der radialen Erstreckung dieser 
Kanale vom Ma/3 a am Eintritt auf das Ma/3 b am • 
Austritt wenigstens zum Teil auszugleichen. Die 
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zwischen den Kanalen stehengebliebenen Stege 18 
sind am Einlauf scharfkantig und verlaufen bis in 
den Auslaufbereich nach den allgemeinen Prizipien 
der Stromungslehre. 

Moglichkelten fur die Zufuhrung von Zu-und 
Abluft in den Bereich zwisclien den Rohren und 
innerhalb des inneren Rohres mit Hilfe der Kanale 
20 und 21 sind in Figur 2 und 4 angedeutet. 

Wie am besten aus Figur 4 ersichtiich, lassen 
die Austrittsoftnungen der Durchstromkanale 16 
und 17 radial zwischen sich einen rundum lauf en- 
den Ringbereich stehen, dessen radiale Erstrec- 
kung in Figur 4 bei c angedeutet ist Von diesem 
Ringbereicii ragt der Kragen 14 ab. 

Die soeben erlauterte Gestaltung der Durch- 
stromkanale bzw. der durch die Begren- 
zungsflachen dieser Durchstromkanale definlerten 
Stege 18 erlaubt eine gOnstige. Verteilung des Sch- 
melzestroms auf die beiden Schmelzekanale 9 und 
10 und bewirkt zugleich eine vorteilhafte Durchmi- 
schung der Schmeize in diesen beiden Kanalen. 

Der Dusenmantel 4 kann gegen den Domhalter 
3 mittels einer entsprechenden Schuiter zentriert, 
Oder aber frei ausrichtbar durch den Spannring" 5 

gehalten sein. 

Der auf den Kragen 14 aufgeschraubte Hohl- 
dorn 7 besteht aus einem auCeren Hohldornrohr 7a 
und einem inneren Hohldornrohr 7b. Jedes Rohr ist 
mit dem Kragen 14 verschraubt und gegen diesen 
zentriert. Urn im Austrittsbereich der 
Dusenoffnungen die oben angedeutete Ver- 
groflerung des Durchmessers der beiden Schmel- 
zestrome bewirken zu konnen. ist das aui3ere Rohr 
7a vor der Austrittsoffnung erweitert. Da sich auch ' 
der Schmelzekanal 10 im Austrittsbereich wieder 
nach aul3en erweitert, ist um eine Montage der 
beiden Rohre 7a und 7b zu ermoglichen. das 
Dusenoffnungsseitige Ende des Innenrohres 7b 
von einem gesonderten Teil 7c gebildet, das nach- 
traglich aufgeschraubt ist und zugleich auch das 
austrittseitige Ende des auBeren Rohres 7a zen- 
triert. 

Aus dem gleichen Grunde ist auch die Erweite- 
rung des Innendoms 6 am Austrittsende durch ein 
gesondertes Bauteil 6a gebildet. das auf den Innen- 
dom 6 aufgeschraubt ist.* Der Innendom 6 besteht 
aus einem Hauptteil 6b, das auch das Endtei! 6a 
tragt und einem Stirnteil 6c. Das Hauptteil 6b tst 
mit dem Innengewinde 24 (Figur 2) des Dornhalters 
verschraubt und gegen diesen in geeigneter Weise 
zentriert. Das Stirnteil-Bc des Innendorns 6 ragt mit 
einem Kragen zentriert in den Rezess 26 des Dorn- 
halters und ist an diesem mittels einer Zug- 
-schraube -gehalten. -die- einerseits. in .das Teil 6c 
eingeschraubt ist und andererseits an der Flache 
6d des Innendornhauptteils 6b anliegt. 
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Wie aus obigem ersichtlich, tragt der Dornhal- 
ter einwandfrei gefuhrt und zentriert bei der erfin- 
dungsgemaBen Ausbildung nicht nur den Innen-. 
dorn, sondern auch den Hohldorn. 

5 Bei der Erfindung mufl der Hohldorn nicht not- 

wendig unmittelbar vom Domhalter getragen sein. 
:Er kann vielmehr auch nur am Domhalter gelagert 
sein. So kann 2.B. der gezeigte Domhalter 3 durch . 
eine Trennfuge.wie sie in Figur 2 strichpunktiert bei 

70 28 eingezeichnet ist. in zwei Telle geteilt sein, 
wobei dann der den Kragen 14 tragende Teil 
streng genommen nicht mehr zum Domhalter 3 
gehort. da dieser Teil ja nicht mehr den Innendorn 
tragt. 

Die Erfindung ist nicht auf die Herstellung von 
runden Rohren beschrankt. Das Dusenprofil kann 
auch unrund, beispielsweise Tunnelprofil, sein. 



20 Anspriiche 

1. Vorrichtung zum Extrudieren eines doppel- 
wandigen Kunststoffrohres. insbesondere eines 
derartigen Rohres mit glatter Innenwand und quer- 

25 gewellter Auflenwand. mit nur einem Extruder und 
einem diesem nachgeschalteten geraden Extru- 
sionskopf. der eine Duse (4) aufweist, in welcher 
sich ein von einem Domhalter (3) mittels von auBen 
nach inhen ragender Stege (18) getragener Innen- 

30 dom (6) erstreckt, wobei ein den Innendorn (6) Im 
Abstand umgebender Hohldorn (7) vorgesehen ist. 
der den um den Innendorn (6) axial stromehden 
Kunststoffstrom in einem inneren und einem zu 
diesem koaxialen auBeren Strom (10. 9) den 

35 Dusenoffnungen (25,26) zustromen laBt. dadurch 

• gekennzeichnet, daB der Hohldorn (7) sich axial 
vom Domhalter (9) bis zu den Dusenoffnungen (25. 
26) erstreckt und am Domhalter (9) befestigt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
40 kennzeichnet, daB der Hohldorn (7) mit dem 

• Domhalter (3) verschraubt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Durch- 
stromoffnungen (16. 17) zwischen den Stegen (18) 

45 des Dornhalters (3) einstromseitig die ganze 
■ radiale Erstreckung des Schmelzekanals (8) ein- 
nehmen und sich abwechseind radial nach auBen 
' und innen zur Abstomselte des Domhalters (3) hin 
verjlingen unter gleichzeitiger Verbreiterung in Um- 
50 fangsrichtung, so da/3 .abstromseitig in der radialen 
Mitte des Schmelzekanals am Domhalter (3) em 
* rundumlaufender Ring (c) stehen bleibt. an dem 
der Zwischendorn (7) befestigt ist. 

4. Vorrichtung nach einem de'r Anspruche 1 bis 
' 55 3, dadurch g'ekennzelchnetr daB der Oornhalter 
(3) und der Hohldorn (7) mittels eines Gewinde 
. tragenden Kragens (14) miteinander verschraubt 
sind. ■ • 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daiJ der Kragen (14) vom Ring (c) 
abragt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zwischendorn (7) wenig- 5 . 
stens auf dem GroBteil seiner Lange von zwei 
konzentrischen Hulsen (7a. 7b) gebildet ist. deren 
auBere mit einem AuBengewinde des Kragens (14) 

und deren innere mit einem Innengewinde des 
Kragens (14) verschraubt ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
6. dadurch gekennzeichnet, daB der Innendorn 
(6) einen sich im wesentlichen stronrtaufwarts des 
Dornhalters (3) erstreckenden Zulaufteii (6c) und 
einen sich Im wesentlichen stromabwarts des Dorn- 75 
halters (3) erstreckenden Hauptteil (6b) aufweist. 

und daB beide Teile (6a. 6b) am Dornhalter (3) 
abgestutzt und gegeneinander gespannt sind. 
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